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Abstract of corresponding document: EP1091185 
The heat exchanger has superimposed heat 
transfer plates (2), each having a herringbone 
pattern structure (10). Primary side flow channels 
for a first heat exchange medium, especially one 
to be evaporated, and a second heat exchange 
medium, especially a heat transfer medium, are 
arranged between the plates. The flow channels 
are formed between two adjacent heat transfer 
plates, whose structures at least partly mesh to 
reduce the spacing to a minimum. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG \st gestellt 
@ Plattenwarmetauscher 

@ Plattenwarmetauscher mlt Oborelnander angeordne- 
ten, Strukturierung aufweisenden Warmeubertragungs- 
platten, zwischen welchen primarseitige Stromungskana- 
le fur ein erstes Warmetauschermedtum, insbesondere 
ein zu verdampfendes Medium, und sekundarseitlge 
Str6mungskanale fOr efn zweKes Wa rmetausch armed i- 
um, insbesondere ein Warmetragermediurn, ausgebildet 
sind, wobel die pnmSrsertfgen und/oder die sekunddrsef- 
ttgen Stromungskanale jeweils zwischen zwei benachbar> 
tan Wdrmeubertragungsplatten ausgebildet sind, deren 
Strukturierungen unter Beibehaltung eines minimalen 
Abstandes wenlgstens teilweise ineinander greifen. 
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Bescbreibung 



Die vorliegende Erfindung betri£Pt einen PlaUenwanxie^ 
tauscber each dem Obetbegnfif des Patentansprucbs 1. 

Ein Flatten verdanipfer zum Verdampfen ones Fluids mit 
einer Aasabl aufeinanderliegeDder WSrmeQbertragungs- 
platten ist aus der WO 91/16589 bekannt Durcb weUblech- 
artige Ausbildimg der W9rmeUbertragungsplatteD wetdea 
hicr zwiscbeo den eiazelnen Flatten StidmungSFiume fOr 
die W&rmetauscbennedieD zur VeiHigung gestellt Zur 
Schaffung eines optimalea Strdmungswiderstandes fUr das 
Fluid und den eizeugten Dampf ist bierbei voigeseben, die 
Pfeilungswinkel der einzelneo Strbmuogskaoale eatlang der 
LSoge des Plattenverdampfers veranderlich auszugestalten. 

Es ist femer bekannt, mit fischgrateamusterartigeo Struk- 
turieruDgea ausgebildete WgimeUbertragungsplatteo zur Er« 
zeuguog VOD KreuzkaDalftnikturen wechselseitig bzw. ge- 
genl9ufig anzuoidnen. Das beiBt, es werden im wesentlicheo 
w-fSnnige fischgritenmusterartige Strukturiemngen und m- 
fbnnige fiscbgrStenmusterartige StrukturieruDgeo tiberein- 
aoder zur Anocdnung gebradit. Ifierbei wird Qber die ge- 
saxnte Sti5muogsl&ige des PlattenwSnnetauscbers entspre^ 
cfaeod der fiscfagrSteamustBrartigeo Struktuiieniog ein kon- 
stanter Pfeilungswinkel eingestellt Unter Pfeilungswinkel 
wird bierbei ein Winkel zwischen der HauptstrOmungsrich* 
tung der Wdrmetauscbennedien und den fischgr&tenmuster- 
artigen Strukturiemngen der WMrmetibertragungsplatten 
verstanden. Die Medienzu- und -abfUhrung erfolgt ber> 
kdmmlicherweise durcb je eine Bohrung, welcbe mit den 
eotsprecbenden Str5mungskanMlen des Flatten wSrmetau- 
scber konununizieren. Insgesamt eigebeo sicb durcb die ab- 
wechselnde Anordnung w- und m-formigei; iiscbgrStenar- 
tige Muster fUr bdde Wannetauscherniedien gleiche Str5« 
mungskanalvolumina (gleiche Volumina auf Primar- und 
Sekundaiseite des Platteowarmetauscbers). 

Als nachteilig bei bericOmmlichen Plattenwarmetau- 
scbem erweist sicb, dafi sicb aufgrund der entstebenden 
Kieuzkanalstrukturen bei wechselseitiger Anordnung der 
fiscbgratenartigen Strukiuiieiungen Strdmungskanale mit 
relativ groQen Volumina ergeben. Dies frihrt beispielsweise 
bei zu verdampfenden Median zu ^nem Auflreten des Lei- 
den&ost'scben PbSnomeos, welcbes bdspielsweise aucb bei 
einem Auftreffen eines Wassertropfens auf eine beiBe Herd- 
platte zu beobachten ist: Trotz WMrmeeinwirkung kommt es 
bier nicbt zu einem Verdampfen des IVopfens, sondem zu 
einer Au&paltung in einer Anzabl kleinere IVopfen. 

Aufgabe der Erfindung ist daher die ScbaSung eines Plat- 
tenwSnnetauscbeis, mittels dessen eine wlricsanie A^damp- 
fung, insbesondere unter Vermeidung des L^denfront'scben 
Pbaoomens, durcbfuhibar ist 

Diese Aufgabe wird geldst duicb einen Plattenw9rmetau- 
scher mit den Merkmalen des Patentansprucbs 1. 

Mittels des erfindungsgemSSen PlattenwMrmetauschers 
ist C5 DUD m6glicb, insbesondere die Str5muogskan^e flir 
ein zu verdampfendes Medium sehr klein bzw. scbmai aus- 
zubilden, so daB insgesamt primMrs^tig nur ein kleines Str^- 
mungsvolumen zur VerfUgung stehL Durch diese Mafi- 
nabme ist eine besonders gute V^rmeQbeitragung an ein zu 
verdampfendes Medium m6glich, wobei beispielsweise £f- 
fekte wie das Leiden&ost'scbe PbSnomen wiiksam vennie^ 
den werden kdnnen. 

Vorteilhafte Ausgestalcungen des erfindungsgeni3Ben 
Plattenwfirmetauschers sind Gegenstand der Untcransprtt- 
che. 

GeraaB einer besonders bevoEZUgten AusgesLallung des 
erfindungsgemaBen Plattenwarmetauschers sind die War- 
meUbertragungsplatten als Bleche mit fischengratenmuster- 
aitiger Strukturierung ausgebildet, wobei zur Bildung der 



prim^eitigen Str6mungskan^ jeweils zwei im wesentli- 
cben gleicbsinnig verlaufende Strukturienmgen ubereinan- 
der zur Anordnung kommen, und zur Bildung der sekundMr- 
seidgen Strdmungskanale jeweils gegenlMufige Strukturen 
5 zur Brzeugung von Kreuzkanalstrukturen Ubereinander zur 
Anordnung kommen. Fiscbgr&tenmusterartig geformte Ble* 
che weisen auf beiden Seiten eine erfindungsgemMfi ver- 
wendbaie Strukturierung auf. Bei Dbereinanderanordnung 
jeweils im wesentlich gleichf5rmig verlaufender fischgra- 

10 tenmusterartiger Strukturierungen kdnnen zwei W9rme- 
Ubertragungsplatten zur Bildung sebr scbmaler Stromungs- 
kan^e sebr nahe aneinander herangefUbrt werden, wobei die 
Brbebungen des einen Musters in die N^rtiefungen des ande- 
ren Musters unter Beibebaltung eines miniroalen bzw. ge- 
ts wtlnscbten Abstandes eingreifen. Entsprecbend kann durcb 
Obereinanderanordnung einer gegenl^ufigen bzw. nicbt 
gleicbsinnig verlaufenden fischgrSteamusteraitigen Struktu- 
rierung eine Str5mungskanalseite mit relativ groBem Volu- 
men zur Verftigung gestellt werden, wobei es bier aufgrund 

20 der Kreuzkanalstruktur zu einer sehr guten WSrmeObertra- 
gung eines Warmetragermediums an die WSrmetibertra- 
gungsplatten konunt 

Zweckmafiigerweise sind zur BinsteUung der Hdbe der 
Strdmungskanale Abstandselemente zwischen den Warmer 

25 Qbertragungsplatten vorgeseben. Insbesondere im Falle von 
W&meilbertragungsplatten, welche mit gleicbsinniger 
Strukturierung Ubereinander angeordnet sind, kann mittels 
derardger Abstandselemente ein gewUnscbter bzw. notwen- 
diger minimaler Abstand zur Schafiung eines ausreicbenden 

30 Kanaldurchmessers gewShrleistet werden. Mittels derartiger 
Abstandselemente konnen sowobl die primar- als auch die 
sekundarseitigen Strdmungskanale in optimaler Weise an 
die konkreten Gegebenheiten angepaSt werden. Die Ab- 
standsdemente erweisen sicb feroer als vorteilbaft, da ^e 

35 beim Durchstr5men der Strdmungskanale Ibrbulenzen der 
durchstrdmenden Medien veruisacben, wodurch die WSr- 
metauschereigenscbaften des Plattenwarmetauschers wetter 
verbessert sind. 

Gemafi einer weiteren bevorzugien Ausfiihrungsform des 

40 erfindungsgemMBen Plattenwarmetauschers ist bzw. sind fUr 
wenigstens eines der Wgrmetauschermedien ein sicb durcb 
die Warmetibertragungsplatten erstreckendei; mit den pri- 
marseitigen oder sekundarseitigen Strdmungskandlen kom- 
munizierende EinlaBkanal zur EinfOhrung des WSrmetau- 

45 schermediums in den Plattenwarmetauschei; und zwei sich 
durch die WarmeUbertragungsplatten erstreckende, mit den 
primMrseitigen bzw. sekundSrseitigen StrdmungskanSle 
kommuniziecende AuslaBkan^ zur Ausgafoe des V^nne- 
tauschermediums vorgeseben. Durcb diese Mafinahme kann 

50 eine sehr gleicbmaBige Strdmung des Warmetauschermedi- 
ums innerhalb des Plattenwarmetauschers erreicbt werden, 
wodurch temperaturgradientbedingte tbermiscbe bzw. me- 
chaniscbe Belastungen des Plattenwarmetauschers wirksam 
vermindert werden kdnnen. 

55 Zweckm^igerweise ist die EinlaBdffhung an einem Ende 
des Plattenwarmetauschers im Berelch seiner Mittelachse 
bezUglich der Hauptstrdmungsricbtung ausgebildet, wobei 
die AuslaBbohrungen an dem anderen Ende des PlattenwSr- 
metauschers synunetiisch versetzt bezQglich der Mittel- 

60 achse ausgebildet sind. Hierdurch kann eine im wesentU- 
cfaen Y-'fidcmige Strdmung der WSnnetauscbermedien durch 
den Wgrmetauscher gewahrleistet werden, was zu einer ins- 
gesamt symmetrischen Ibmperaturverteilung fDhrt, wo- 
durch eine Uberm9Bige tbermiscbe Belastung, insbesondere 

65 eine Oberhitzungsgefahr, wie sie bei herkdmmlichen Plat- 
tenwarmetauscbem auftrat, wirksam vermieden werden 
kann. 

Gemafi einer weiteren bevoizugten Ausfiihrungsform des 
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crfiDdungsgemSBeo Plattenw&rmetauschers wird dn Pfei- 
iUDgswinkel der Stniktuiieningeo dcr Wdrnietibertraguogs- 
plattea bezUglicb der Afittelachse des FUttenwarmetau- 
sobers in der Hauptstrbmungsricbtuog variiert. Beispiels- 
weise kann durch Venxiindening des Pfeiluogswinkels in s 
Strdmungsricbtung des WSnnetrfigers ein Diuckveilust des 
Wannetr^gers minimiert werden. Entspiecbendes gilt bei 
Bboehmendem Pfeilungswinkel in Slidxnungsricbtung des 
zu verdampfeaden Mediums. 

Id vorteilbafter Weiteibildung der Erfinduog weisen die lo 
primarseitigen und/oder sekundirseitigen StrdmuDgskanaie 
cine BeschichtUDg auf, mittels welcber die Effizienz des 
Wannetauscfaers durch VergrbBerung der WanneUbertra- 
gungsflScbe veibessert wird, wenn die Beschicbtung eine 
definieite Raubheit aufweist IS 

In weitexer Ausgestaltung der Erfindung ist (fie Bescbicb- 
tuag der primarseitigen und/oder sekundarseitigen Str6- 
mungskanMle mit einem Katalysatormaterial dotiert, wo- 
durch im Wannetauscher eine katalytiscbe Reakdon ermdg- 
Ucbt wird. 20 

Eine bevorzugte AusfQhrungsfonn des erfindungsgemS- 
Ben Plattenwannetauscbers wird nun anhand der beigefUg- 
ten Zeichnung im einzelnen eriautert In dieser zeigt: 

Fig. 1 eine scbematische Draufisicbt auf eine Warmeiiber- 
tragungsplatte, welche einen Teil des erfindungsgemaOen 25 
Flattenwarmetauscbers bildet. 

Fig. 2 eine scbematische seitlicbe Schnittansicbt einer be- 
vozzugten AusfUtirungsform eines erfindungsgcmafien Plat- 
tenwannetauscbers entlang der linie A-A der Fig. 1, und 

Fig. 3 eine scbematische Skioe zur DarsteUung eines In- 30 
einandeigreifens der Strukturierungen zweier Ubereinander 
angeordneter Warmeabertragungsplatten. 

In Fig. 1 ist eine Warmetibeitragungsplatte in einer sche^ 
matiscben Drau&icbt dargestellL Man erkannt eine bei- 
spielsweise mittels Pragen in ein Blech eingebracbte fiscb> 3S 
gratenmusterartige Strukturiemng 10. Die Strukturierung 10 
weist Eibebungeo und Vertielungen auf. Auch die in der 
Darstellung der Fig. 1 nicht stchtbare Riickseite der W&rme- 
Ubertragungsplatte 2 weist eine entsprecbende Strukturie- 
rung auf. Die WarmelibertragungsplaUe 2 ist mit einer An- 40 
zabl von Bohrungen 4, 5, 6, 7 ausgebildet Bei Obereinan- 
decanordnung einer Anzahl von Warmeabertragungsplatten 
2 bilden diese Bohrungen EinlaBkanaie bzw. AuslaBkanSle 
fUr die Warmetauscheimedien, wie im folgenden beschrie- 
bea wild. Man ericennt in der Fig. 1, daB jeweils zwei B<^ 4S 
rungen 4» 7 auf der Miltelachse M der Warmeubertragungs- 
platte angeordnet sind, wahrcnd die librigen Bohrungeo 5 
bzw. 7 symmetrisch beztiglich dieser MiUelachse M posido- 
niert sind. 

In Fig. 2 ist eine bevorzugte AusfUhrungsform eines er- SO 
findungsgemafien Plattenwannetauscbers in einer schemad- 
scben seitlicben Schnittansicbt dargestellt. Man erkennt, daB 
hierbei ein Anzahl von WarmeUbeztragungsplatten 2 Uber- 
einander angeordnet sind. Die Warmetibertragungsplatten 2 
sind hierbei in einem GehSuse 20 angeotdnet, welches einen ss 
unteien Tbil 20a, einea oberen Ibil 20b und seitlicbe Wm- 
dungen 20c aufweisL Man eikennt, daB aufgrund der t)ber- 
einanderanordnung der Bohrungen 4 ein Einlafikanal 40 ent- 
steht, fiber welcben ein Warmetragermedium in sekundar- 
seidge StrOmungskanaie einfUhrbar ist, wobei die sekundar- 60 
seidgen Stromungskanale ibrerseits mit einem AusLaBkanal 
50 kommunizieren, welcber durch die Obereinanderanord- 
nung der Bohrungen 5 gebildet wird. Ein zu veidampfendes 
Medium ist entsprechend Uber einen Einlafikanal 70 (gebil- 
det durch Obereinanderanordnung der Bohrungen 7) in pri- 6S 
marseidge Str5mungskanaie einftihrbar, welche wiedenim 
mit einem Ausgangskanal 50 kommunizieren, welche durch 
Obereinanderanordnung der Bohrungen 5 entstehL Die pri- 
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mar- und die sekundMrseidgen StrOmungskanaie kommuni- 
zieren nicbt miteinandec. £s sei angemerkt, daB in der Dar- 
stellung der Fig. 2 zwei von entgegengesetzten Seiten zuge- 
ftihrte EinlaBkanaie 70 gebildet sind. & ist in gleicber Weise 
m^yglicb, nur einen, mit samtlicfaen primarseidgeo Str5- 
mungskanaien kommunizieienden Einlafikanal 70 vorzuse- 
heo. SamtUche Kanale wdsen zylinderfSrmige Rohre auf, 
welche in ihren Seitenwandungen mit entsprecbenden Off- 
nungen zur Scha£fung der jeweils gewUnschten Verbindun- 
gen mit den StrOmungskanalen ausgebildet sind. 

£s ist nun erdndungsgemafi voxgesehen, die primar- und 
sekundarseidgen Str5mungskanale mit verscbiedenen Ka- 
naldurchmesscm bzw. Volumina auszubilden. Zur Bildung 
einer primarseidgen Kanalstruktui; durch welche insbeson- 
dere ein zu verdampfendes Warmetauscbermedium stromen 
soU, werden zu diesem Zwecke zwei WanneUbertragungs- 
platten, wie sie in Fig. 1 dargestellt sind, derart Ubereinander 
angeordnet und aatanander fixiert, daB die jeweiligen fisch- 
gratenmusterartigeD StruldurierungeD parallel zudhander 
verlaufen, wobei die Erfaebungen der einen WarmeQbertn^ 
gungsplatte wenigstens tdlweise in die Vertiefiingen der 
zweiten WanneQbertragungsplatle hineinragen, wie sche- 
matisch in Fig. 3 dargestellt ist 

Die Qbereinander liegenden Strukturierungen sind hicr 
mit 2a, 2b bezeichnet Man erkennt in Fig. 3. daB zwischen 
den warmetibertragungsplatten bzw. Strukturierungen 2a, 
2b Abstandselemente 25 vorgeseben sind, nuttels derer ein 
gewilnschter bzw. notwendiger Abstand zwischen den 
Strukturierungen 2a, 2b einstellbar ist Die Beabstandungs- 
elemente 25 sind schematisch ebenfalls in dem oberen lech- 
ten Bereicb der in Fig. 1 dargestcUten WanneObertragungs- 
platte 2 dargestellt Durch diese ineinandergreifende Struk- 
turierung konnen die Warmetibertragungsplatten 2a, 2b we- 
sentlicb naher aneinander angeordnet werden, dies veigU- 
cben nnit tibexeinanderliegenden fischgratenmusterardgen 
Strukturierungen. welche gegeniaufig bzw. nicht parallel zu- 
einander verlaufend ausgebildet sind. 

Es erweist sich in diesem Zusammenbang als vorteilhaft, 
die sekundarseidgen Strdmungskanaie, durch welche das 
warmetauscbermedium strdmt, derart auszubilden, daB die 
fiscbgratenmusterartige Strukturierungen der Warmeaber- 
tragungsplatten wechselseidg bzw. IcreuzfSrmig zur Bildung 
von KreuzkanalstruicturBn Ubereinander angeordnet werden. 
Dies karm beispielsweise durch >ferwendung von Wirme- 
tauscherplatten erreicht werden, welche w- bzw. m-f5rmige 
Strukturierungen aufweisen. 

Durch die erfindungsgemaB verwirklichte fvimarseitige 
bzw. verdampferseitige Volumenredukdon ist gegentiber 
herkdmmlicben Plattenwarmetauschem eine verbesserte 
Dynamik zur VerfUgung gestellt 

Hne Einstellung der Hobe der primarseidgen oder sekun- 
darseidgen Kanaie ist durch die Beabstandungselemente 25 
erzielbar. Die erdndungsgemafi verwendeten Warmeiiber- 
tragungsplatten sind durch Pkagen, beispielsweise einer 
BlediplattB, in einCiocher Weise herst^lbai: Hue An^nan- 
derfDgung der dnzelne '^^^rmeObectiagungsplatten, insbe- 
sondere auch zur Gewahrleistung der gewUnschten Kommu- 
niiradon zwischen den Bohrungen 4, 5, 6, 7 und den primar- 
bzw. sekundarseidgen Str5mungskanaien, ist beispielsweise 
durch LOten oder ScfaweiBen mOglich. 

Aus Fig. 1 wild feroer deulllch, daB die Pfeiluog der 
dschgratenmusterartigen Strukturierungen in Ricbtung der 
Strdmungsrichtung des zu verdampfenden Mediums, d. b. in 
der Darstellung der Fig. 1 entlang der Achse M von unten 
nacb obeo, abnimmt Das bei fit, im Bereicb dcr SnlaBd£f- 
nung 7 ist zwischen der Mittelachse M und den einzelnen 
Segmenten der fisdigratenmusterardge Strukturierung ein 
reladver groBer bzw. stumpfer Winkel ausgebildet, welcher 
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ia Ricbtung der AuslaBbohrung 5 kldner bzw. spitzer winl 
Durch eine derartige Variation des Pfeihingswinlcels kOnneii 
Druckverluste, welche Qber unteischiedliche Phasen des zu 
v^ndaznpfeoden Mediums auftzeten, minimiert weideo. 

Man crkennt femei; dafl die dea jeweiligen WSmietau- 5 
scbennedien zugeordneten Bohningen bzw. KanSle 7, 5 so- 
wie 4, 6 bezQglich der Mittelachse M der W&rmeabertra- 
gUDgsplatte 2 Y>f5rmig aDgeordcet sind. Wie gesagt, tritt 
das zu verdampfende Medium beispielsweise iiber die Bob- 
rung 7 in die Platteowgnnetauscber ein, und verlMBt diesen 10 
wieder Uber die Bohrungen 5. Die Str5mung des zu ver- 
dampfenden Mediums durch den PlattenwSrmetauscher er- 
folgt also im weseatlicben Y-f5miig, was zu einer symmetri- 
scbeo Temperaturverteilung inneibalb des PlatteawScinetBU' 
scbers bzw. auf den W9zmeUbeitragungsplatten fUbit Ifier- 15 
dutcfa kann die tbenmsche bzw. znechaniscbe Beanspru- 
cbung der Wannefibertragungsplatten gegenflber heikdmznr 
lichen Losungen wiiksam vennindeit werden. 

Eine brenngasseidge Anpassung aufbretender Druckver- 
luste, d. h. Druckveilust des WSrmetragermediums, kann 20 
durch entsprecbende Ausbildung der fiscbgrSteomusterard- 
gen Stiukturierungen der sekund&^eidgen KanMe optimiect 
werden. Zu diesem Zwecke k6nnen beispielsweise die Erfae- 
bungen bzw. Verdefungen der jeweiligen Sudmungskanale 
abgenindet ausgebildet sein, und nicht, wie dies in Fig. 3 25 
schemadscb daigestellt ist, spitz bzw. kandg. 

Die AbstandselemenCe 25 fUhien femer zu TVirbulenzen 
des die piim&rseidgen StrdmungskanlQe duccbstr&menden 
WSrmetauscbennediuzns, wodurch die W&rmetauschwir- 
kung des Plattenw8rmetauschers weiter verbessert tst 30 

Patentanspiilche 



pnmflr- bzw. sekundSrseidgen StrSmungskaoSlen kom- 
munizierBnde Einlaflkanal (40, 70) zur HnfUhrung des 
WSimetauschetmediums in den Flatten wirmetauschei; 
und zwei sich durch die W3rmeUbertragungsplatten er- 
streckende, mit den primar- bzw. sekundarseidgen 
Str5mungskanMlen kommunizierende AuslaBkanfile 
(50» 60) zur Ausgabe des Warmetauschennediums vor- 
geseben ist bzw. sind. 

5. Platlenw9rmetauscher nach Ansprucfa 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der EinlaBkanal (40, 70) an einem 
Ende des Plattenw3nnetauscbers im Bereich seiner 
Mittelachse (M) in der Hauptstrbmungsricbtung, und 
die Auslafikanale (50, 60) an dem jeweils anderen Ende 
des PlattenwSrmetauscheis symmetiisch vetsetzt be^ 
zDglich der Mittelachse (M) ausgebildet sin± 

6. Platlenwaimetauscber nach einem der vorstebenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Pfei- 
lungswinkel der Strukturierung C2a, 2b) der W&nne- 
Ubertragungsplatten (2) bezQglicb der Mittelachse M 
des PlattenwSirmetauschers in der HauptstrOmungsrich- 
tung variabel ausgebildet ist 

7. Flatten wSnnetauscher nach einem der vorstebenden 
Anspdicbe, dadurch gekennzeichnet, daB die primMr- 
seidgen und/oder sekundarseidgen Strdmungskanale 
eine Bescbichtung aufweisen. 

8. Platlenw^irmetauscber nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bescbichtung nut einem Kata- 
lysatormaterial dodert ist 
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L PlattenwMrmetauscber mit Ubereinander angeordne- 
len, Strukturierungen (2a, 2b) aufweisenden Warme- 3S 
UbertragungsplaUen (2), zwischen welchen primSrsei- 
dge Strdmungskan^e ftlr ein erstes Waimetauscher- 
medium, insbesondere ein zu verdampfendes Medium, 
und sekund9rseidge StidmungskanSle ftir ein zweites 
WSnnetauschermedium, insbesondere ein WMnnetrfi- 40 
germedium, ausgebildet sind, dadurch gekeimzeicli- 
net, daB die primSis^tigen und/oder die sekundSiseiti- 
gen StrSmungskanflle jeweils zwischen zwei benacb- 
baiten WSimeQbertragungsplatten (2) ausgebildet sind, 
deren Strukturierungen C2a, 2b) unter Beibebaltung ei« 45 
nes minimalen Abstandes weoigstens teilweise inein- 
andeigreifen. 

2. Flatten w^rmetauscher nadti Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet dafi die Warmeiibertragimgsplatten 
(2) als Bleche mit fischgrHtenmusterardgcn Strukturie- SO 
rungen ausgebildet sind, wobei zur Bildung der primar- 
seidgen SCr5mungskanSle jeweils zwei im wesentli- 
cben gleichsinnig vedaufende Strukturierungen C^a, 
2b) Ubereuiander zur Anordnung kDmix»n, und zur Bil- 
dung der sekundarseidgen StrSmungskan^e jeweils 55 
gegenUu&ge Strukturierungen zur Brzeugung von 
Kreuzkanalstrukturen Qbereinander zur Anordnung 
konunen. 

3. Flattenwarmetauscher nach einem der Anspriiche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet dafi zur Einstellung 60 
der Hdhe der prim3rseidgen und/oder sekundaiseidgen 
Strdmungskanale Abstandselemente (25) zwischen 
entsprechenden Wanneiibertiagungsplatten (2) vorge- 
sehen sind. 

4. PlaltenwSrmetauscber nach einem der vorstebenden 65 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet daB Rir wenig- 
stens ein Warmetauschennedium ein sicb durch die 
WSimeObertragungsplatten (2) erstreckende, mit deh 
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